L700INOL

THE ART OF OIL-SINCE 1936

SCHMIERSTOFFE FUR DIE LEBENSMITTELINDUSTRIE

ADDINOL FOODPROOF UNI
1585,325,46S,68S,100S, 150 S,220 S, 320 S, 460 S, 680 S, 1000 S

PRODUKTCHARAKTERISTIK FREIGABEN / SPEZIFIKATIONEN
ADDINOL FoodProof UNI ... S sind vollsynthetische Ubertreffen die Anforderungen an Schmierdle:
Hochleistungsdle auf Basis von PAO-Grunddlen, welche durch e DIN 51517-3 (CLP) ab ISO-VG 32
neutralen Geruch und helle Farbe charakterisiert sind. ¢ ISO 12925-1/I1SO 6743-6:

(CKC/CKD) CKE, ab ISO-VG 32
Alle Inhaltsstoffe der ADDINOL FoodProof UNI ... S-Reihe sind CSPR/CTPR, ISO-VG 150 bis 680

lebensmittelrechtlich  unbedenklich und entsprechen den
europaischen Richtlinien, der NSF Kategorie H1 sowie den
Anforderungen geméafR Koscher und Halal. Die Inhaltsstoffe DIN 51524-3 (HVLP), ISO-VG 32 bis 150
unterliegen der international anerkannten FDA-Richtlinie und sind ISO 11158 / EN I1SO 6743-4 (HM)

frei von Allergenen gem. Verordnung (EU) Nr. 1169/2011, ISO-VG 15 bis 150

Anhang II. e 1SO 11158 / EN ISO 6743-4 (HV)
ISO-VG 32 bis 150
DIN 51506 (VDL), ISO-VG 32 bis 150

ANSI/AGMA 9005-F16
DIN 51524-2 (HLP), ISO-VG 15 bis 150

Einsatztemperaturen:
e  -40°C bis +120°C: ISO-VG 15, 32, 46 und 68

¢ -35°Cbis +120°C: ISO-VG 100 und 150 Viskosititseinstufung entsprechend:
e  -30°C bis +120°C: ab ISO-VG 220 « DIN ISO 3448
ANWENDUNGSBEREICHE Gelistet und freigegeben gemaR:
. . o . o NSF-H1 (Registrierungsnr. siehe Tabelle)
e Hervorragend geeignet als Universalschmieréle fir den o Koscher
Einsatz in Hydraulikanlagen, Umlaufsystemen, Verdichtern « Halal
und Getrieben. « 21 CFR 178.3570

e Ideal fir Anwendungen in der Lebensmittel-, Futtermittel-,
Kosmetik- und Pharmaindustrie, bei denen ein zufalliger

Lebensmittelkontakt nicht ausgeschlossen werden kann. BEZUGSMOGLICHKEIT

e Einsatzbeispiele: Abfill-, Verpackungs-, Transfer- und
Fabrikationsmaschinen, kleinere Getriebe, Hydrauliken, Lieferung vorzugsweise in Fassern und 20L
Umlaufschmiersysteme, Luftverdichter, Geblase, Zentral- Kanistern.

schmieranlagen oder pneumatische Wartungseinheiten,
sowie flr die Schmierung von Ketten und Transportbandern.

HINWEIS - Die einzusetzende Viskositit richtet sich weitgehend nach den Anwendungsfillen, den
Betriebsbedingungen sowie den Herstellervorschriften im jeweiligen Anwendungsfall.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE FUR DEN ANWENDER
o Helle Farbe, geruchs- und geschmacksneutral, o Dort einsetzbar, wo ein zufélliger Kontakt mit
physiologisch unbedenklich, NSF-H1 registriert Lebensmitteln nicht ausgeschlossen werden kann
o Wirkungsvolle EP/AW-Additivierung o Effektiver VerschleiRschutz und Lasttragevermogen
e Auch fiir erh6hte Anforderungen geeignet
e Zuverlassiger Korrosionsschutz o Exzellenter Schutz der Maschinenteile und

storungsfreier Betrieb
o Neutral gegeniiber den Ublichen Dichtungsmaterialen und ¢ Ausgezeichneter Schutz gegen Leckagen durch

Lacken lange Lebensdauer der Dichtungselemente
o Exzellentes Luft- und Wasserabscheidevermogen, ¢ Hohe Sicherheit gegen Kavitation und
geringe Schaumneigung Schaumbildung
“wa
-ﬂ ® : ]
HALAL CONTROL KOSHER
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ADDINOL FOODPROOF UNI
158,325,46S,68S,100S, 150 S

SPEZIFIKATIONEN UND TYPISCHE PRODUKTDATEN

.. . FoodProof UNI
Priifbedingungen / .
Merkmal Einheit Priifung nach
15 S 328 46 S 68S | 100S | 150 S
1ISO-Viskositatsklasse 15 32 46 68 100 150 DIN ISO 3448
Sﬁg'ﬁfgreﬁggs' 155758 | 155759 | 155760 | 155761 | 155762 | 155763
Dichte bei 15°C kg/m? 827 838 842 845 846 848 DIN 51757
bei 40°C mm?/s 15,1 31,3 46,0 71,6 107 161
Viskositat ASTM D 7042
bei 100°C mm?/s 3,6 6,0 7,9 11,6 16,1 22,8
Viskositatsindex 120 141 143 156 161 169 DIN ISO 2909
Flammpunkt COC °C 200 250 260 270 270 270 DINZESIZISO
Pourpoint °C -70 -65 -60 -60 -55 -50 ASTM D 7346
Korrosionsschutz Methode
gegeniiber Stahl AB Korr.grad Bestanden (0) DIN ISO 7120
Korrosionswirkung auf bei 100°C, Korr.arad 1 DIN EN ISO
Kupfer 3h 9 2160
Fresstragfahigkeit A/8,3/90 | Laststufe - 12 212 ISO 14635-1
(FZG)
Alterungsverhalten, ?JZ?q 31102(? <5
Zunahme Viskositat h 312h % 1ISO 4263-4
bei 100°C nac <6
bei 150°C
bei 54°C 5 20 10 15 - -
. ) © . DIN ISO 6614
Demulgiervermogen Min
bei 82°C - - - - 10 10
. bei 50°C <3 <3 <5 <10 <15 -
\';;‘I:f]‘gs‘;?]e'de' Min DIN ISO 9120
9 bei 75 °C . ; - ; - <10
bei 24°C mi/ml <50/0
Schaumverhalten bei 93,5°C mimi <50/0 ASTM D 892
bei 24°C
nach 93,5°C ml/ml <50/0
Schaum- und Luftab- )
scheidecharakteristik , Vol-zunahme, 1 min, % <15 1SO 12152
) Ol-Luft-Gem., 5 min, % <10
im Flenderschaumtest

ADDINOL - Die Spezialisten fiir Hochleistungs-Schmierstoffe
Wir von ADDINOL entwickeln und produzieren Uber 600 Hochleistungs-Schmierstoffe der neuen Generation.
Dazu gehoéren Automotive Schmierstoffe flir hdchste Anforderungen und bahnbrechende Entwicklungen fiir
industrielle Anwendungen. Durch unser weltweites Vertriebsnetz auf allen Kontinenten profitieren unsere
Kunden von der stets gleichbleibend hohen Qualitdt der ADDINOL Hochleistungs-Schmierstoffe, unserem
Know-how und der individuellen Beratung unserer kompetenten Experten. Unser Unternehmen ist weltweit aktiv.

ADDINOL Hochleistungs-Schmierstoffe werden international in Giber 90 Landern vertrieben.
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ADDINOL FOODPROOF UNI
220°S,320 S, 460 S, 680 S, 1000 S

SPEZIFIKATIONEN UND TYPISCHE PRODUKTDATEN

Priufbedingungen / FoodProof UNI ..
Merkmal Einheit Priifung nach
220 S 320 S 460 S 680 S 1000 S
ISO-Viskositatsklasse 220 320 460 680 1000 DIN ISO 3448
E:r%';tgfﬁé‘gs 155764 | 155765 | 155773 | 155774 | 155775
Dichte bei 15°C kg/m? 850 853 852 861 864 DIN 51757
bei 40°C mm?/s 231 308 461 619 1046
Viskositat ASTM D 7042
bei 100°C mm?/s 30,8 38,8 52,8 64,2 92,4
Viskositatsindex 175 178 179 176 175 DIN ISO 2909
Flammpunkt coc °C 270 270 270 270 270 D'NZEQZ'SO
Pourpoint °C 50 -50 -45 45 35 ASTM D 7346
Korrosionsschutz Methode
gegeniiber Stahl AB Korr.grad Bestanden (0) DIN ISO 7120
Korrosionswirkung auf bei 100°C, Korr.arad 1 DIN EN ISO
Kupfer 3h 9 2160
Fresstragfahigkeit A/83/90 | Laststufe > 12 ISO 14635-1
(FZG)
Alterungsverhalten, ?)Z?q 511025 <6
Zunahme Viskositat h312h % ISO 4263-4
bei 100°C nac <6
bei 150°C
. . bei 54°C . ) ) ) i ) DIN ISO 6614
Demulgiervermdégen Min
bei 82°C 10 10 10 20 30
. bei 50°C - - - - -
bgﬁ?g;‘;ﬁe”e‘ Min DIN ISO 9120
bei 75 °C <10 <20 <20 <35 <35
bei 24°C mi/ml <50/0 <150/ 50
Schaumverhalten bei 93,5°C mi/ml <50/0 <150/50 ASTM D 892
bei 24°C
nach 93,5°C mi/ml <50/0 <150/ 50
Schaum- und Luftab- .
scheidecharakteristik  Vol.zunahme, 1 min, % <15 1SO 12152
; Ol-Luft-Gem., 5 min, % <10
im Flenderschaumtest

Die Angaben in dieser Produktinformation basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Bei der Vielfalt der technischen
Anwendungsmadglichkeiten kann jedoch daraus keine Verbindlichkeit fiir die Eignung im Einzelfall abgeleitet werden. Der Anwender ist gehalten, vor Einsatz
des Produktes insbesondere die Hinweise der Aggregatehersteller zu beachten. Detaillierte sicherheitstechnische und toxikologische Angaben sowie
Handhabungshinweise zum jeweiligen Produkt entnehmen Sie bitte den Sicherheitsdatenblattern. Hochleistungs-Schmierstoffe von ADDINOL werden
standig weiterentwickelt. Daher behélt sich die ADDINOL Lube Oil GmbH das Recht vor, alle technischen Daten in dieser Produktinformation jederzeit und
ohne Vorankiindigung zu andern. Fir weitere Informationen zum Produkt und dessen Anwendung wenden Sie sich bitte an unseren anwendungstechnischen
Dienst.
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